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CONTACT GRIP คัทเตอร�ทั่วไป A
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แรงยึดเกาะแรงตัดต่ำ

หน้าสัมผัสเฉพาะหน้าแปลนเท�านั้น 
พื้นที่ยึดเกาะต่ำ

โคนตรงเกิดช�องว�าง

รุ�นเกลียวขันของผู้ผลิตอื่นๆ

โฮลเดอร� หัว

FULLCUT MILL  
FCR

FULLCUT MILL  
FCM

FULLCUT  

RADIUS MILL

รุ่น FRM

BALL ENDMILL 

รุ่น BE

C-Cutter mini

C-Cutter

C-Cutter  
UNIVERSAL

เปรียบเทียบผิวที่ความลึกตัด ap = 4

#40 MC ในแนวดิ�ง S55C
ความเร็วตัด Vc = 150m/min
อัตราป�อน fz = 0.1 mm/flute

เปรียบเทียบการเซาะร�อง
กับรุ�นเกลียวขันของผู้ผลิต
อื่นๆ

NEW

NEW

ความแข็งแรงของข้อต่อและความคมของเม็ดมีดมีผลกระทบโดยตรงต่อเครื่องมือตัดที่เป็นระบบเปลี่ยนหัวได้
เพื่อให้งานกัดมีคุณภาพที่สม�่าเสมอ มีความจ�าเป็นต้องได้ปัจจัยทั้งสองดังกล่าวพร้อมกัน

ข้อแนะนำ

หัวจับเครื่องมือแบบโมดูลาร�ที่มีหน้าสัมผัสสองด้านระหว�างหน้าสัมผัสของเทเปอร�และหน้าแปลน

CONTACT GRIP

●  แม้จะเป็นระบบเกลียวขันล็อก แต�ให้ประสิทธิภาพ 
ในการกัดใกล้เคียงกับรุ�นโครงสร้างชิ้นเดียว!

●  ระบบหน้าสัมผัสสองด้านอันเป็นเอกลักษณ�เฉพาะ  
ท�าให้เกิดหน้าสัมผัสอย�างต�อเน�่องที่แนบสน�ทแข็งแรง
ระหว�างหน้าสัมผัสของเทเปอร�และหน้าแปลน

เทเปอร�และปลายหัวเชื่อมต�อกันแนบสน�ทแข็งแรง เลือกใช้หัวได้หลายชน�ดด้วยโฮลเดอร�เพียง 1 ตัว

พิสูจน�ให้เห็นถึงความแตกต�างของประสิทธิภาพการกัดด้วย CONTACT GRIP

แรง

แรง

แรง

CONTACT GRIP

แนบสน�ทสมบูรณ�

ความร�วมศูนย�ร�วมแกนของเทเปอร�
ช�วยปรับปรุงความเที่ยงตรงของค�าหน�ศูนย�

การออกแบบเน��อหนาเพื่อ
ความแข็งเกร็งสูง

หน้าสัมผัสสองด้านพร้อมพื้นที่ผิวยึดเกาะที่กว้างและ
เกลียวละเอียด ท�าให้ได้แรงยึดเกาะที่สูงในทุกทิศทาง

หัวจับ BIG-PLUS

หัวจับ HSK

หัวจับ BIG CAPTO
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