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GRERILE PO—T+1VJ BRNBEID BiHiiT
Helix Angle-Right8° P Coating Chamfer Angle30° Ultra Micro Grain Carbide
BR | Bk | IR 2R | IvVOR| M vy BR | BOR | IR 2R | VIR FH hcaZd
(oD) M (2) L) (od) (N) (oD) (D) (2) (®) (od) (N)
o | Gomer | et | Qe | shcon | M| comer oa | Gemer | Aemen | Qe | swnon | M| comer
3 0.5 40 80 3 4 - 7.5 0.8 50 100 8 4 60°M1
3.1 0.5 40 80 4 4 60°[1] 7.6 0.8 50 100 8 4 60°[1]
3.2 0.5 40 80 4 4 60°[1] 7.7 0.8 50 100 8 4 60°M
3.3 0.5 40 80 4 4 60°[1] 7.8 0.8 50 100 8 4 60°M1
3.4 0.5 40 80 4 4 60°[14] 7.9 0.8 50 100 8 4 60°M
3.5 0.5 40 80 4 4 60°IM 8 0.8 50 100 8 4 60°[M
3.6 0.5 40 80 4 4 60°[1] 8.1 0.8 60 120 10 4 60°[1]
3.7 0.5 40 80 4 4 60°MM 8.2 0.8 60 120 10 4 60°MM
3.8 0.5 40 80 4 4 60°[1] 8.3 0.8 60 120 10 4 60°[1]
3.9 0.5 40 80 4 4 60°[1] 8.4 0.8 60 120 10 4 60°M
4 0.5 40 80 4 4 60°[1] 8.5 0.8 60 120 10 4 60°M1
4.1 0.5 40 80 6 4 60°[1] 8.6 0.8 60 120 10 4 60°M
4.2 0.5 40 80 6 4 60°[1] 8.7 0.8 60 120 10 4 60°[1
4.3 0.5 40 80 6 4 60°[1] 8.8 0.8 60 120 10 4 60°M
4.4 0.5 40 80 6 4 60°MM 8.9 0.8 60 120 10 4 60°M
4.5 0.5 40 80 6 4 60°[1] 9 0.8 60 120 10 4 60°[1]
4.6 0.5 40 80 6 4 60°[1] 9.1 0.8 60 120 10 4 60°M
4.7 0.5 40 80 6 4 60°[1] 9.2 0.8 60 120 10 4 60°[1
4.8 0.5 40 80 6 4 60°[4] 9.3 0.8 60 120 10 4 60°M
4.9 0.5 40 80 6 4 60°I1 9.4 0.8 60 120 10 4 60°M
5 0.5 40 80 6 4 60°[1] 9.5 0.8 60 120 10 4 60°M
5.1 0.8 50 100 6 4 60°MM 9.6 0.8 60 120 10 4 60°[M
5.2 0.8 50 100 6 4 60°[4] 9.7 0.8 60 120 10 4 60°[1]
5.3 0.8 50 100 6 4 60°MM 9.8 0.8 60 120 10 4 60°M
5.4 0.8 50 100 6 4 60°[1] 9.9 0.8 60 120 10 4 60°[1
5.5 0.8 50 100 6 4 60°[14] 10 0.8 60 120 10 4 60°M
5.6 0.8 50 100 6 4 60°I1 10.1 0.8 65 120 12 4 60°MM
5.7 0.8 50 100 6 4 60°[M] 10.2 0.8 65 120 12 4 60°M
5.8 0.8 50 100 6 4 60°MM 10.3 0.8 65 120 12 4 60°[M
5.9 0.8 50 100 6 4 60°[1] 10.4 0.8 65 120 12 4 60°[1]
6 0.8 50 100 6 4 60°MM 10.5 0.8 65 120 12 4 60°[M
6.1 0.8 50 100 8 4 60°[1] 10.6 0.8 65 120 12 4 60°[1]
6.2 0.8 50 100 8 4 60°[1] 10.7 0.8 65 120 12 4 60°M
6.3 0.8 50 100 8 4 60°I1 10.8 0.8 65 120 12 4 60°M
6.4 0.8 50 100 8 4 60°[4] 10.9 0.8 65 120 12 4 60°M
6.5 0.8 50 100 8 4 60°I1 11 0.8 65 120 12 4 60°MM
6.6 0.8 50 100 8 4 60°[1] 11.1 0.8 65 130 12 4 60°[1]
6.7 0.8 50 100 8 4 60°[M 11.2 0.8 65 130 12 4 60°[M
6.8 0.8 50 100 8 4 60°[4] 11.3 0.8 65 130 12 4 60°[1]
6.9 0.8 50 100 8 4 60°[1] 11.4 0.8 65 130 12 4 60°M
7 0.8 50 100 8 4 60°[1] 11.5 0.8 65 130 12 4 60°M1
71 0.8 50 100 8 4 60°[4] 11.6 0.8 65 130 12 4 60°M
7.2 0.8 50 100 8 4 60°IM 11.7 0.8 65 130 12 4 60°M
7.3 0.8 50 100 8 4 60°[1] 11.8 0.8 65 130 12 4 60°[1]
7.4 0.8 50 100 8 4 60°[1] 11.9 0.8 65 130 12 4 60°M
12 0.8 65 130 12 4 60°[1]
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BfE BfiR | IR | 2R || I8 | &5 BfE BfRR | AR | &R || A | &5
(oD) (M (e) L) | (@d) | (N) (oD) (M (e) L | (od) | (N)
Dia. i’;zrgﬁr ;f;}ggs ?evs g/]l Shank Dia. gfu;n,ue:g Center Dia. CL/grgﬁr ;f;}% 5 ?gs ;/1/ Shank Dia. g'qum,uggg Center
2.95 ~ 2.99 0.5 40 80 3 4 - 7.95 ~ 7.99 0.8 50 100 8 4 60°T4]
3.01 ~ 3.05 0.5 40 80 3 4 - 8.01 ~ 8.05 0.8 50 100 8 4 60°T4]
S = BOY 0.5 40 80 4 4 60°M 8.95 ~ 8.99 0.8 60 120 10 4 60°MM
4.01 ~ 4.05 0.5 40 80 4 4 60°T4] 9.01 ~ 9.05 0.8 60 120 10 4 60°M
4.95 ~ 4.99 0.5 40 80 6 4 60°M GO == )LL) 0.8 60 120 10 4 60°M
5.01 ~ 5.05 0.5 40 80 6 4 60°14] 10.01 ~ 10.05 0.8 60 120 10 4 60°M
595 ~ 5.99 0.8 50 100 6 4 60°M 10.95 ~ 10.99 0.8 65 120 12 4 60°M
6.01 ~ 6.05 0.8 50 100 6 4 60°M 11.01 ~ 11.05 0.8 65 120 12 4 60°[1]
6.95 ~ 6.99 0.8 50 100 8 4 60°T4] 11.95 ~ 11.99 0.8 65 130 12 4 60°T4]
7.01 ~ 7.05 0.8 50 100 8 4 60°[4] 12.01 ~ 12.05 0.8 65 130 12 4 60°[4]
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