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Straight Flute Chamfer Angle2°30" Micro Grain Carbide(K10) 3Two types of shank diameter are available by size of Diameter.
BR | Bk | IR 2R | VIR vy B | BHUR AR 2R | IvVOR| I jeaZey
(oD) (M (2) ()] (od) (N) (oD) M (2) ()] (od) (N)

vo | G | | omt | guon | M | cows bo | Comr | e | 0wt | cuon | M | con
0.4 1.5 20 60 0.4 4 60°h 5 5 150 200 5 6 60°M1
0.5 1.5 20 60 0.5 4 60°h 5.1 5 150 200 5.1 6 60°[H
0.6 1.5 25 60 0.6 4 60°0 5.2 5 150 200 5.2 6 60°1]
0.7 2 25 60 0.7 4 60°h 5.3 5 150 200 5.3 6 60°M1
0.8 2.5 30 60 0.8 4 60° 5.4 5 150 200 5.4 6 60°MM
0.9 2.5 30 60 0.9 4 60°h 5.5 5 150 200 515 6 60°[1]
1 3 40 80 1 4 60° 5.6 5 150 200 5.6 6 60°[1]
1.1 8 40 80 1.1 4 60° 5.7 5 150 200 5.7 6 60°[1]
1.2 3 40 80 1.2 4 60°h 5.8 5 150 200 5.8 6 60°MH
1.3 3 45 80 1.3 4 60°0y 5.9 5 150 200 5.9 6 60°[1]
1.4 3.5 45 80 1.4 4 60°h 6 5 150 200 6 6 60°M1
1.5 3.5 50 100 1.5 4 60° 6.1 5 150 200 6.1 6 60°]
1.6 35 50 100 1.6 4 60° 6.2 5 150 200 6.2 6 60°[1]
1.7 4 55} 100 1.7 4 60° 6.3 5 150 200 6.3 6 60°[4]
1.8 4 55 100 1.8 4 60° 6.4 5 150 200 6.4 6 60°[1]
1.9 4 &5 100 1.9 4 60°0 6.5 7 150 200 6.5 6 60°[4]
2 4.5 60 100 2 4 60°y 6.6 7 150 200 6.6 6 60°1]
2.1 4.5 60 100 2.1 4 60°h 6.7 7 150 200 6.7 6 60°M1
2.2 4.5 60 100 2.2 4 60° 6.8 7 150 200 6.8 6 60°]
2.3 4.5 60 100 2.3 4 60° 6.9 7 150 200 6.9 6 60°[1]
24 4.5 60 100 2.4 4 60° 7 7 150 200 7 6 60°MM
2.5 4.5 60 100 2.5 4 60° 71 7 150 200 7.1 6 60°[1]
2.6 4.5 60 100 2.6 4 60° 7.2 7 150 200 7.2 6 60°[4]
2.7 4.5 65 100 2.7 4 60° 7.3 7 150 200 7.3 6 60°MM
2.8 4.5 65 100 2.8 4 60°h 7.4 7 150 200 7.4 6 60°M1
2.9 4.5 65 100 2.9 4 60° 7.5 7 150 200 7.5 6 60°]
3 4.5 65 100 3 4 60° 7.6 7 150 200 7.6 6 60°[1]
3.1 4.5 100 130 3.1 4 60°M 7.7 7 150 200 7.7 6 60°M
3.2 4.5 100 130 3.2 4 60°[1] 7.8 7 150 200 7.8 6 60°[1]
559 4.5 100 130 3.3 4 60°[H] 7.9 7 150 200 7.9 6 60°[4]
34 4.5 100 130 3.4 4 60°[1] 8 7 150 200 8 6 60°[1]
3.5 4.5 100 130 85 4 60°[H] 8.1 7 150 200 8.1 6 60°[1]
3.6 4.5 100 130 3.6 4 60°[H] 8.2 7 150 200 8.2 6 60°1]
3.7 4.5 100 130 3.7 4 60°[1] 8.3 7 150 200 8.3 6 60°[1]
3.8 4.5 100 130 3.8 4 60°M 8.4 7 150 200 8.4 6 60°M
3.9 4.5 100 130 3.9 4 60°[1] 8.5 7 150 200 8.5 6 60°[1]
4 4.5 120 170 4 4 60°[H] 8.6 7 150 200 8.6 6 60°[4]
4.1 4.5 120 170 4.1 4 60°[1] 8.7 7 150 200 8.7 6 60°[1]
4.2 4.5 120 170 4.2 4 60°[H] 8.8 7 150 200 8.8 6 60°[4]
4.3 4.5 120 170 4.3 4 60°[U] 8.9 7 150 200 8.9 6 60°MM
4.4 4.5 120 170 4.4 4 60°M1] 9 7 150 200 9 6 60°M1
4.5 5 120 170 4.5 4 60°[H] 9.1 7 150 200 9.1 6 60°]
4.6 5 120 170 4.6 4 60°[1] 9.2 7 150 200 9.2 6 60°[1]
4.7 5 120 170 4.7 4 60°[1] 9.3 7 150 200 9.3 6 60°[1]
4.8 5 120 170 4.8 4 60°[1] 9.4 7 150 200 9.4 6 60°[1]
4.9 5 120 170 4.9 4 60°[H] 9.5 7 150 200 95 6 60°[H
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REAMER SERIES

BE | BNHE | NE | 2B |veoR| WM | w4 BE | BME| VB | 28 |veor| WM | w5
(D) M (2) L (vd) (N) (D) m (2) (L) (od) (N)

vo | G | e | 0 | o | 9 | o oo | o | me | omt | g | 9 | o

9.6 7 150 | 200 | 9.6 6 | 601 9.8 7 150 | 200 | 9.8 6 | 60°M

9.7 7 750 | 200 | 9.7 6 | 60°m 9.9 7 150 | 200 | 9.9 6 | 60°M

10 7 150 | 200 | 10 6 | 60°M

BE | BNHE| IE | 28 |veoR| WM | w5 BE | BHE | WE | 28 |veor| 3% | €5
@D | M | (& | L | d | N @pD) | M | (&) | O | (ed | N

oo | o | e | 0 | oo | M | co oo | G | e | ot | g | W | o

195 | 45 60 | 100 | 1.95 4 | 60 295 | 5 150 | 200 | 4.95 6 | 60°M

196 | 45 60 | 100 | 1.96 4 | e0m 496 | 5 150 | 200 | 4.96 6 | 60°M

1.97 60°ry 4.97 60°]

197 | a5 60 | 100 s o8 4.97 5 150 | 200 ¢ 6 o5

1.98 60°, 498 60°H]

198 | 45 60 | 100 [ 2 S5 498 | 5 150 | 200 (¢ 6 oo

1.99 60°Fy 499 60°]

199 | 45 0 | 100 — s o0 499 | s 150 | 200 s o

201 60°F 5.01 60°m

201 | 45 60 | 100 2 o o 5.01 5 150 | 200 2 6 o

202 60°F 5.02 60°m

202 | 45 60 | 100 (2 o o 502 | 5 150 | 200 6 oo

203 60°F 5.03 60°m

203 | 45 0 | 100 2 s o 503 | 5 150 | 200 6 o

204 60°F, 5.04 60°m

204 | 45 0 | 100 (2 s 8 504 | 5 150 | 200 — 6 g

205 60°ry 5.05 60°

205 | 45 60 | 100 (-2 s o8 505 | 5 150 | 200 [ 6 o

295 | 45 65 | 100 | 295 i 60°hm 595 | 5 150 | 200 | 595 6 | 60°m

296 | 45 65 | 100 | 296 4| 60 596 | 5 150 | 200 | 5.96 6 | 60°m

2.97 60°, 597 60°]

297 | 45 65 | 100 (-2 s S8 5.97 5 150 | 200 (2 6 o

298 60°, 5.98 60°]

298 | 45 65 | 100 2 s o 598 | 5 150 | 200 > 6 o

2.99 60°F 5.99 60°m

299 | 45 65 | 100 2 o o 599 | 5 150 | 200 6 on

3.01 60°F 6.01 60°m

301 | 45 65 | 100 3 o o 6.01 5 150 | 200 -2 6 g

3.02 60°F, 6.02 60°H

302 | 45 65 | 100 — s 8 602 | 5 150 | 200 — s g

3.03 60°F 6.03 60°

303 | 45 65 | 100 (-3 s o8 603 | 5 150 | 200 (-° 6 g

3.04 60°ry 6.04 60°]

304 | 45 65 | 100 (-3 s o8 604 | 5 150 | 200 (-2 6 o

3.05 60°, 6.05 60°]

305 | 45 65 | 100 (-3 T 605 | 5 150 | 200 (-2 6 oo

395 | 45 | 100 | 130 | 395 4 | eo°m 695 | 7 150 | 200 | 695 6 | 60°m

396 | 45 | 100 | 130 | 3.96 4 | 60°M 696 | 7 150 | 200 | 6.96 6 | 60°M

45 | 100 | 130 | 3.97 4 | 60°M 6.97 60°m

397 "5 [ 120 | 170 | 4 4 [ eo°m e / sy A g 5 [eo'm

45 | 100 | 130 | 398 4 | 60°M 6.98 60°m

398 5 T 120 | 170 | 4 4 | 60°1 A / 150 | 200 — 6 [eorm

45 | 100 | 130 | 3.99 4 | 60°M 6.99 60°m

399 5 120 | 170 | 4 4 | 60°H R / 150 | 200 6 oM

4.01 60° 7.01 60°

401 | a5 | 120 | 170 [ T 7.01 7 150 | 200 (2 6 g

4.02 60°L] 7.02 60°

402 | a5 | 120 | 170 |5 T 702 | 7 150 | 200 (-2 6 g

203 60°1] 7.03 60°]

403 | a5 | 120 | 170 | T 703 | 7 150 | 200 (-7 6 oo

204 60°H 7.04 60°]

a0a | as | 120 | 170 | T 704 | 7 150 | 200 -7 6 oo

4.05 60° 7.05 60°]

405 | a5 | 120 | 70 4 s o 705 | 7 150 | 200 (2 6 o
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B BfiR AR 2R || I R’ B BfiE BSE S 2R | VvOR| AW 5
(pD) (@) (2) (B] (od) (N) (oD) M (2) L (od) (N)
796 7 10 | 200 [ 79 6 Term 901 | 7 | w0 | 200 g% 6 gom
797 | 7 150 | 200 ;97 6 % 902 | 7 150 | 200 2% g gg:g
798 | 7 150 | 200 ;'98 6 % 903 | 7 150 | 200 2B 6 gg:g
799 | 7 150 | 200 (£F— 6 SO 9.04 | 7 150 | 200 (2 6 | -SXE
801 | 7 150 | 200 (301 6 FouE 9.05 | 7 150 | 200 (B 6 ST
802 | 7 | 10 | 200 g% 6 g B o | o0 [ 9 s [eom
803 | 7 150 | 200 |50 6 % 997 | 7 150 | 200 (27 6 28:%
804 | 7 150 | 200 2'04 6 % 998 | 7 150 | 200 13'98 6 Zgzg
805 | 7 150 | 200 2'05 6 % 999 | 7 150 | 200 13'99 6 gg:g
896 | 7 150 [ 700 [ 896 | & Term |M0O1| 7 | w0 | 20 g% 6 g
897 | 7 150 | 200 (2T 6 SO 1002 | 7 150 | 200 002 6 | SOT
898 | 7 150 | 200 (2B 4 [SET 1003 | 7 150 | 200 O 6 EOT
899 | 7 150 | 200 5% 6 % 1004 | 7 150 | 200 0% g Zgzg
1005 7 150 | 200 0% g 28:%
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