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Helix Angle-Left30° TICN2 Coating Chamfer Angle30° Ultra Micro Grain Carbide
BR | Bk | IR =R | YR | IH | BV BR | Bk | IR 2R | VR | I | BVS
(oD) (M (2) (®] (od) (N) (oD) (M (@) (®) (od) (N)

b | e | fenen | O | suancon | S| conter va | Gamer | fenen | O | stancon | SIS | coter
0.8 0.2 15 50 3 3 - 4.8 0.5 35 80 4 4 60°1M]
0.9 0.2 15 50 3 3 - 4.9 0.5 35 80 4 4 60°[1]
1 0.2 15 50 3 3 - D) 0.5 35 80 4 4 60°[1]
11 0.3 15 50 3 3 - 5.1 0.8 35 90 4 4 60°[M]
1.2 0.3 15 50 3 3 - 5.2 0.8 35 90 4 4 60°[H]
1.3 0.3 15 50 8] ) - 5.3 0.8 35 90 4 4 60°M
1.4 0.3 16 50 3 3 - 54 0.8 85 90 4 4 60°[M]
1.5 0.5 16 50 & 3 = 5.5 0.8 35 90 4 4 60°[4]
1.6 0.5 18 50 3 3 - 5.6 0.8 35 100 6 4 60°[M]
17 0.5 18 50 3 3 - 5.7 0.8 35 100 6 4 60°[M]
1.8 0.5 18 50 3 3 - 5.8 0.8 35 100 6 4 60°MM]
1.9 0.5 18 50 3 3 - 5.9 0.8 35 100 6 4 60°[M]
2 0.5 18 50 ) 4 - 6 0.8 35 100 6 4 60°MH
2.1 0.5 20 60 3] 4 - 6.1 0.8 85 100 6 4 60°MM]
2.2 0.5 20 60 3 4 - 6.2 0.8 85 100 6 4 60°M1]
23 0.5 20 60 3 4 - 6.3 0.8 35 100 6 4 60°M1]
24 0.5 20 60 3 4 - 6.4 0.8 35 100 6 4 60°M1]
25 0.5 20 60 3 4 - 6.5 0.8 35 100 6 4 60°1]
2.6 0.5 20 60 3 4 - 6.6 0.8 35 100 6 4 60°[1]
2.7 0.5 20 60 3 4 - 6.7 0.8 35 100 6 4 60°1]
2.8 0.5 20 60 3 4 - 6.8 0.8 85 100 6 4 60°[1]
259, 0.5 20 60 3 4 - 6.9 0.8 85 100 6 4 60°[4]
3 0.5 30 70 3 4 60°[M] 7 0.8 85 100 6 4 60°[1]
3.1 0.5 30 70 3 4 60°[M] 71 0.8 35 100 6 4 60°[4]
3.2 0.5 30 70 3 4 60°[M] 7.2 0.8 35 100 6 4 60°11]
3.3 0.5 30 70 3 4 60°M 7:3 0.8 35 100 6 4 60°[4]
3.4 0.5 30 70 3 4 60°[M] 74 0.8 35 100 6 4 60°[1]
3.5 0.5 30 70 3 4 60°[M] 7.5 1 35 100 8 4 60°14]
3.6 0.5 30 80 4 4 60°MH] 7.6 1 35 100 8 4 60°[4]
3.7 0.5 30 80 4 4 60°M1] 7.7 1 85 100 8 4 60°[1]
3.8 0.5 30 80 4 4 60°M] 7.8 1 35 100 8 4 60°[4]
3.9 0.5 30 80 4 4 60°[1] 7.9 1 35 100 8 4 60°[1]
4 0.5 30 80 4 4 60°1] 8 1 35 100 8 4 60°[4]
4.1 0.5 30 80 4 4 60°[1] 8.1 1 40 110 8 4 60°[1]
4.2 0.5 30 80 4 4 60°[1] 8.2 1 40 110 8 4 60°[1]
4.3 0.5 30 80 4 4 60°1] 8.3 1 40 110 8 4 60°M
4.4 0.5 30 80 4 4 60°[4] 8.4 1 40 110 8 4 60°[M]
4.5 0.5 35 80 4 4 60°[1] 8.5 1 40 110 8 4 60°[1]
4.6 0.5 35 80 4 4 60°[4] 8.6 1 40 110 8 4 60°[M]
4.7 0.5 35 80 4 4 60°[4] 8.7 1 40 110 8 4 60°[M]
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REAMER SERIES
CSPR-C 1—F+4v5 YUy RRINASFIVU—T

ER | Btk | Ik 2R | YvUIBR | AW | BVS B | Btk | Ik 2R | YvIR| AW | VS
(oD) (D) () L (od) (N) (oD) (M (2) L) (®d) (N)
ou | Somer | e | Qe | semon | M| coner on | Gamer | e | el | smon | M| cone
8.8 1 40 110 8 4 60°H 10.4 1 40 120 10 4 60°[1]
8.9 1 40 110 8 4 60°MH 10.5 1 40 120 10 4 60°11
9 1 40 110 8 4 60°MH 10.6 1 40 120 10 4 60°11
9.1 1 40 110 8 4 60°MH 10.7 1 40 120 10 4 60°M1]
9.2 1 40 110 8 4 60°MH 10.8 1 40 120 10 4 60°M
9.3 1 40 110 8 4 60°MH 10.9 1 40 120 10 4 60°H
9.4 1 40 110 8 4 60°[M] 11 1 40 120 10 4 60°H
9.5 1 40 120 10 4 60°MH 1.1 1 45 120 10 4 60°H
9.6 1 40 120 10 4 60°[4] 11.2 1 45 120 10 4 60°MH
9.7 1 40 120 10 4 60°M 11.3 1 45 120 10 4 60°MH
9.8 1 40 120 10 4 60°M4] 114 1 45 120 10 4 60°M1]
9.9 1 40 120 10 4 60°[1 11.5 1 45 120 12 4 60°M
10 1 40 120 10 4 60°[] 11.6 1 45 120 12 4 60°MH]
10.1 1 40 120 10 4 60°[1] 11.7 1 45 120 12 4 60°M
10.2 1 40 120 10 4 60°M 11.8 1 45 120 12 4 60°M
10.3 1 40 120 10 4 60°[M] 11.9 1 45 120 12 4 60°M
12 1 45 120 12 4 60°[1]
=06 Btk | IR | 28 |YrVIg| I | BV B Bk | IR | 2R |YrVIB| I | BV
(oD) (M (2) L) | (dd) | (N) (oD) M (2) L | (®d) | (N)

Gomer | e | vl \shncoi | ML | cotr
0.81~ 0.89 0.2 15 50 3 3 - 4.01 ~ 4.09 0.5 30 80 4 4 60°[H]
0.91~ 0.99 0.2 15 50 3 3 - 411~ 4.19 0.5 30 80 4 4 60°M1]
1.01~ 1.09 0.2 15 50 3 3 - 4.21~ 4.29 0.5 30 80 4 4 60°M]
111~ 1.19 0.3 15 50 3 3 - 431~ 4.39 0.5 30 80 4 4 60°H]
1.21~ 1.29 0.3 15 50 8 8 = 4.41 ~ 4.49 0.5 30 80 4 4 60°MM]
131~ 1.39 0.3 16 50 3 3 - 4.51~ 4.59 0.5 &5 80 4 4 60°MH
141~ 1.49 0.3 16 50 8 3 = 4.61 ~ 4.69 0.5 35 80 4 4 60°MH
1.51~ 1.59 0.5 18 50 8 8 = 4.71~ 4.79 0.5 35 80 4 4 60°MH
1.61~ 1.69 0.5 18 50 3 3 - 4.81~ 4.89 0.5 35 80 4 4 60°MH
171~ 1.79 0.5 18 50 3 3 - 491~ 4.99 0.5 35 80 4 4 60°[1]
1.81~ 1.89 0.5 18 50 3 3 - 5.01 ~ 5.09 0.5 35 80 4 4 60°MH
191~ 1.99 0.5 18 50 3 3 - 511~ 5.19 0.8 35 90 4 4 60°M]
2.01~ 2.09 0.5 18 50 3 4 - 5.21~ 5.29 0.8 85} 90 4 4 60°H
211~ 2.19 0.5 20 60 3 4 - 5.31~ 5.39 0.8 35 90 4 4 60°MH
221~ 2.29 0.5 20 60 8 4 = 5.41~ 5.49 0.8 85} 90 4 4 60°MH
231~ 2.39 0.5 20 60 3 4 - 5.51 ~ 5.59 0.8 85} 100 ) 4 60°MH
241~ 2.49 0.5 20 60 3 4 - 5.61~ 5.69 0.8 35 100 6 4 60°H
251~ 2.59 0.5 20 60 3 4 - 571~ 5.79 0.8 35 100 ) 4 60°MH
2.61~ 2.69 0.5 20 60 3 4 - 5.81 ~ 5.89 0.8 35 100 6 4 60°[]
271~ 279 0.5 20 60 3 4 - 591~ 5.99 0.8 35 100 6 4 60°MH
2.81~ 2.89 0.5 20 60 3 4 - 6.01 ~ 6.09 0.8 35 100 [ 4 60°H
291~ 294 0.5 30 70 8 4 = 6.95~ 6.99 0.8 &5 100 6 4 60°MH
295~ 2.99 0.5 30 70 3 4 60°[M 7.01~ 7.05 0.8 35 100 ) 4 60°H]
3.01 ~ 3.09 0.5 30 70 3 4 60°[1] 7.95~ 7.99 1 35 100 8 4 60°MH
3.11~ 3.19 0.5 30 70 3 4 60°[1 8.01 ~ 8.05 1 35 100 8 4 60°MH
3.21~ 3.29 0.5 30 70 3 4 60°[1] 8.95 ~ 8.99 1 40 110 8 4 60°H
3.31~ 3.39 0.5 30 70 3 4 60°[1 9.01 ~ 9.05 1 40 110 8 4 60°MH
3.41~ 3.49 0.5 30 70 3 4 60°MH] 9.95~ 9.99 1 40 120 10 4 60°M]
3.51~ 3.59 0.5 30 80 4 4 60°[1 10.01 ~ 10.05 1 40 120 10 4 60°H
3.61~ 3.69 0.5 30 80 4 4 60°[] 10.95 ~ 10.99 1 40 120 10 4 60°H
3.71~ 3.79 0.5 30 80 4 4 60°[1] 11.01 ~ 11.05 1 40 120 10 4 60°H
3.81~ 3.89 0.5 30 80 4 4 60°[1 11.95 ~11.99 1 45 120 12 4 60°H
3.91~ 3.99 0.5 30 80 4 4 60°[M] 12.01 ~ 12.05 1 45 120 12 4 60°[H]
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