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・超硬に迫る耐ビビリ性：Ｌ/D＝最大７

・低コスト：価格は超硬シャンクの約半分　

・高能率：ワイパーチップLUW型との相性抜群

・新ヘッド形状で、切りくず処理と剛性を両立

・油穴付タイプ（ＸバーＪＥＴ）も在庫化
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■防振のメカニズム　Mechanism

■推奨使用領域　Application range

■突き出し量の目安
Comparison of general over hang length

※被削材や、工具形状、シャンク径等によって実際に加工できる突出し量は変化します。

ボーリングバイトの種類
Types of boring bar

鋼バー
Steel Shank

超硬バー
Carbide Shank

突出し量 L/D
Over hang length

1 2 3 4 5 6 7 8

Comparison of vibration and finish surface
■シャンク根元部の振動と加工面比較（切削時）

切りくず排出をサポート�

The pocket for
 longer chips 

High rigidity bottom
High rigidity rib

The pocket for
short chips 

長い�
切りくずを排出�

高剛性リブ�

新ヘッドデザイン�

切削抵抗をがっちり�
受け止める下断面�

細かな�
切りくずを排出�

扁平ウエイトが�
　　  ビビリと逆位相に振動し、�

飛躍的にビビリをストップ！�

Ｘバー断面図�

切削時の�
振動発生�
方向�

新防振機構 エックス 
Effective Chattering Killer System

The rectangular cross section 
damper restrains vibration!

Cross Section

独自の防振機構 エックス搭載! 

防振ボーリングバー

SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

XBPC012R14

振
動
波
形

加
工
面

被削材：SCr420

バイトシャンク径：φ12mm

切削条件：vc=120m/min  f =0.1mm/rev  ap=0.5mm, Dry

チップ：CPMT080204N-SU

突出し量：60mm(L/D=5)
Work Materials Inserts

Cutting conditions

Shank diameter Over hang length

ビビリ振動無し
No vibration

ビビリ振動が発生
Vibration

他社防振バイト
Competitor's

SCLPR08タイプ

Anti-vibration Boring Bars
SEC-防振ボーリングバイト

美しい仕上げ面
Excellent surface roughness

ビビリでウロコ状の加工面
Bad surface roughness

シャンク径 （ｍｍ）�

切削速度 vc=20～200m/min�
切込み　 ap=0.1～2.0mm�
送り　　    f =0.1～0.3mm/rev.　�

※被削材や、工具形状、加工条件等によって�
　実際に加工できる突出し量は変化します。�

突
き
出
し
長
さ
／
シ
ャ
ン
ク
径�

 （L/D）�

超硬シャンク�
Carbide shank

Ｘバー�
（ポジチップ）�
X Bar�

Positive type

25201612108 32 40 50
0

1

2

3

4

5

6

7

8

鋼シャンク�
Steel shank

Ｘバー�
（ネガチップ）�
X Bar�

Negative type

●加工径φ32以上で、L/D＝6の深穴加工を実現。�
●ネガチップ仕様でコーナー単価削減。�
●豊富なチップブレーカとの組み合わせにより�
　粗～仕上げ加工まで幅広く対応。�

SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

この間クランプ不可�

　　　　　 　　 のラベルの範囲をクランプすると正常に機能しない�
場合があります。�
従って最小突き出し長さは3.5D（シャンク径×3.5倍）としています。�

SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

クランプ位置のご注意�
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Anti-vibration Boring Bars
SEC-防振ボーリングバイト

XBPT
止まり穴加工�

ISO型番
ISO catalogue No.

型　番
Catalogue No.

■ ホルダ　Holders

防振
機構付
鋼

XBPT-608 R/L B08H-STUPR/L0802-10 � � 10 8 7 100 5 13 –10 TP□□0802○○

TP□□1103○○

TP□□1604○○

BFTX204A TRX06

XBPT-210 R/L B10K-STUPR/L1103-12 � � 12 10 9 125 6 15 –8

1

XBPT-212 R/L14 B12M-STUPR/L1103-14 � � 14 12 11 150 7 17 –7
BFTX0306A

TRX10
XBPT-212 R/L B12M-STUPR/L1103-16 � � 16 12 11 150 8 17 –6

XBPT-216 R/L18 B16R-STUPR/L1103-18 � � 18 16 15 200 9 18 –4 BFTX0306A
BFTX0307A

XBPT-216 R/L B16R-STUPR/L1103-20 � � 20 16 15 200 10 18 –2

XBPT-220 R/L B20S-STUPR/L1103-22 � � 22 20 18 250 11 18 –2
BFTX0307A

XBPT-320 R/L B20S-STUPR/L1604-25 � � 25 20 18 250 12.5 18 –3

XBPT-325 R/L B25T-STUPR/L1604-28 � � 28 25 22 300 14 18 –2

XBPT-332 R/L B32T-STUPR/L1604-40 � � 40 32 30 300 20 53 –2
BFTX0410A TRX15

ホルダ
材質

在庫

R   L
寸　法（mm）

øDs h L1 f L2 θ˚ FigøDm

適用チップ
Applicable insert

皿ねじ
Screw

スパナ
Wrench

■ 部品　Parts

本図は右勝手(R)を示す。
f

93˚

θ˚ θ˚
5˚

L1

h

øDSøDm最小加工径�

L2

Fig 1

f

93˚

5˚

L1

h

øDSøDm最小加工径�

L2

Fig 2

右勝手(R)のホルダには左勝手(L)・勝手なし(N)のチップ、
左勝手(L)のホルダには右勝手(R)・勝手なし(N)のチップが適合します。
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■在庫型番　Stock

最小
加工径

f

95˚

L1

h

øDS

θ˚

øDm最小加工径�

5˚

L2

スパナ
Wrench

皿ねじ
Screw

適用チップ
Applicable insert

ホルダ
材質

ISO型番
ISO catalogue No.

寸　法（mm）
øDs h L1 f L2 θ˚

在庫

R  L

■ ホルダ　Holders

■ 部品　Parts

防振
機構付
鋼

XBPC-012 R/L14 B12M-SCLPR/L0802-14 � � 14 12 11 150 7 10.6 –5 BFTX0305A

BFTX0407A

TRX10

TRX15
XBPC-316 R/L18 B16R-SCLPR/L0903-18 � � 18 16 15 200 9 18 –4

XBPC-320 R/L22 B20S-SCLPR/L0903-22 � � 22 20 18 250 11 18 –2

型　番
Catalogue No.

CP□□0802○○

CP□□0903○○

本図は右勝手(R)を示す。

奥端面加工�
XBPC

奥端面加工�
B-SCLC

f

95˚

θ˚
L1

h

øDSøDm最小加工径�

0˚

L2

右勝手(R)のホルダには左勝手(L)・勝手なし(N)のチップ、
左勝手(L)のホルダには右勝手(R)・勝手なし(N)のチップが適合します。

最小
加工径

øDm

ポジチップ

■ 部品　Parts

防振
機構付
鋼

B08H-SCLC R/L0602-10 � � 10 8 7 100 19 –13

B10K-SCLC R/L0602-12 � � 12 10 9 125 21 –12

B12M-SCLC R/L0602-14 � � 14 12 11 150 25 –10

B16R-SCLC R/L09T3-20 � � 20 16 15 200 30 –8

B20S -SCLC R/L09T3-25 � � 25 20 18 250 30 –7

B25T -SCLC R/L1204-32 � � 32 25 23

5.5
6
7

11
13
17300 38 –6

ホルダ
材質

型　番
Catalogue No.

在庫

R L
寸　法（mm）

øDs h L1 f L2 θ˚
皿ねじ

Screw
スパナ
Wrench

TRX08

TRX20
TRX15

BFTX02505N

BFTX02506N
BFTX0407N
BFTX0409N
BFTX0511N

CC□□0602○○

CC□□09T3○○

CC□□1204○○

■ ホルダ　Holders 右勝手(R)のホルダには左勝手(L)・勝手なし(N)のチップ、
左勝手(L)のホルダには右勝手(R)・勝手なし(N)のチップが適合します。 本図は右勝手(R)を示す。

適用チップ
Applicable insert

最小
加工径

øDm
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Anti-vibration Boring Bars
SEC-防振ボーリングバイト
ポジチップ

倣い加工�
B-SDQC øDm最小加工径�

L1

0˚

θ˚

107.5˚

f

e h

øDS

在庫

R L

■ 部品　Parts

ホルダ
材質

型　番
Catalogue No.

寸　法（mm）
øDs h L1 f e θ˚

皿ねじ
Screw

スパナ
Wrench

防振
機構付
鋼

B10M-SDQC R/L0702-13 � 13 10 9 150 7 2.5 –8
BFTX02506NB12M-SDQC R/L0702-16 �

�

16 12 11 150 9 3.5 –8� TRX08

�

�

B16R-SDQC R/L0702-20 � 20 16 15 200 11 4.0 –6

TRX15
B25S -SDQC R/L11T3-32 � 32 25 22 250 17 7.0 –6

�B20S -SDQC R/L11T3-25 � 25 20 18 250 13 4.5 –6
BFTX0409N

DC□□0702○○

DC□□11T3○○

■ ホルダ　Holders 右勝手(R)のホルダには左勝手(L)・勝手なし(N)のチップ、
左勝手(L)のホルダには右勝手(R)・勝手なし(N)のチップが適合します。 本図は右勝手(R)を示す。

適用チップ
Applicable insert

DC□□11T3○○

本図は右勝手(R)を示す。

倣い加工�
B-SDUC

øDm最小加工径�

L1

0˚
�θ˚

93˚

f

e h

øDS

在庫

R L

■ 部品　Parts

ホルダ
材質

型　番
Catalogue No.

寸　法（mm）
øDs h L1 f e θ˚

皿ねじ
Screw

スパナ
Wrench

防振
機構付
鋼

B10M-SDUC R/L0702-13 � 13 10 9 150 7 2.5 –8
BFTX02506NB12M-SDUC R/L0702-16 �

�

16 12 11 150 9 3.5 –8� TRX08

�

�

B16R -SDUC R/L0702-20 � 20 16 15 200 11 4.0 –6

TRX15
B25S -SDUC R/L11T3-32 � 32 25 22 250 17 7.0 –6

�B20S -SDUC R/L11T3-25 � 25 20 18 250 13 4.5 –6
BFTX0409N

DC□□0702○○

■ ホルダ　Holders 右勝手(R)のホルダには左勝手(L)・勝手なし(N)のチップ、
左勝手(L)のホルダには右勝手(R)・勝手なし(N)のチップが適合します。

適用チップ
Applicable insert

最小
加工径

øDm

最小
加工径

øDm

■ 部品　Parts

倣い加工�
B-SVUB øDm最小加工径�

h
L1

(– 2.5˚)

93˚

f

e

– 7.5˚

øDS

35˚

VB□□1103○○

適用チップ
Applicable insert

ホルダ
材質

型　番
Catalogue No.

在庫
R L

寸　法（mm）
øDs h L1 f e

スパナ
Wrench

防振機構
付鋼

B12M-SVUB R/L1103-20 � 20 12 11 150
TRX08

B16R-SVUB R/L1103-25 � 25 16 15 200

皿ねじ
Screw

BFTX

02506N

13.5 8
16.5 9

■ ホルダ　Holders 右勝手(R)のホルダには左勝手(L)・勝手なし(N)のチップ、左勝手(L)のホルダには右勝手(R)・勝手なし(N)のチップが適合します。 本図は右勝手(R)を示す。
最小
加工径

øDm
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Anti-vibration Boring Bars
SEC-防振ボーリングバイト
ポジチップ

■ 部品　Parts

倣い加工�
B-SVQB

L1

h

øDm最小加工径�

f

e

øDS

(– 4.5˚)

– 6.5˚

108˚

35˚

適用チップ
Applicable insert

ホルダ
材質

型　番
Catalogue No.

在庫
R L

寸　法（mm）
øDs h L1 f e

スパナ
Wrench

防振機構
付鋼

B16R-SVQB R/L1103-20 � 20 16 15 200 11.5 4
TRX08

B20R-SVQB R/L1103-25 � 25 20 18 200 14.5 5

皿ねじ
Screw

BFTX

02506N
VB□□1103○○

■ ホルダ　Holders 右勝手(R)のホルダには左勝手(L)・勝手なし(N)のチップ、左勝手(L)のホルダには右勝手(R)・勝手なし(N)のチップが適合します。 本図は右勝手(R)を示す。

■ 部品　Parts

倣い加工�
B-SVZB øDm最小加工径� øDS

h
L115

�– 7.5˚

f

e93˚

35˚

(–2.5˚)

適用チップ
Applicable insert

ホルダ
材質

型　番
Catalogue No.

在庫
R L

寸　法（mm）
øDs h L1 f e

スパナ
Wrench

防振機構
付鋼

B12M-SVZB R/L1103-20 � 20 12 11 150 13.5 8
TRX08

B16R-SVZB R/L1103-25 � 25 16 15 200 16.5 9

皿ねじ
Screw

BFTX

02506N
VB□□1103○○

■ ホルダ　Holders 本図は右勝手(R)を示す。左勝手(L)のホルダには 左勝手(L) ・勝手なし(N)のチップが適合します。

右勝手(R)のホルダには 右勝手(R) ・勝手なし(N)のチップ、

最小
加工径

øDm

最小
加工径

øDm
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Anti-vibration Boring Bars with oil-hole
SEC-油穴付防振ボーリングバイト
ポジチップ

ジェット�

XBPT-H
止まり穴加工�

ISO型番
ISO catalogue No.

型　番
Catalogue No.

■ ホルダ　Holders

防振
機構
油穴付
鋼

XBPT-212 R/L H14 D12M-STUPR/L1103-14 � � 14 12 11 150 7 17 –7

TP□□1103○○
BFTX0306A

TRX10XBPT-216 R/L H18 D16R-STUPR/L1103-18 � � 18 16 15 200 9 18 –4
BFTX0307AXBPT-220 R/L H22 D20S-STUPR/L1103-22 � � 22 20 18 250 11 18 –2

ホルダ
材質

在庫

R   L
寸　法（mm）

øDs h L1 f L2 θ˚
適用チップ

Applicable insert
皿ねじ

Screw
スパナ
Wrench

■ 部品　Parts

本図は右勝手(R)を示す。

f

93˚

θ˚
5˚

L1

h

øDSøDm最小加工径�

L2

油穴付�

右勝手(R)のホルダには左勝手(L)・勝手なし(N)のチップ、
左勝手(L)のホルダには右勝手(R)・勝手なし(N)のチップが適合します。

右勝手(R)のホルダには左勝手(L)・勝手なし(N)のチップ、
左勝手(L)のホルダには右勝手(R)・勝手なし(N)のチップが適合します。

f

95˚

L1

h

øDS

θ˚

øDm最小加工径�

5˚

L2

油穴付�

本図は右勝手(R)を示す。

奥端面加工�
XBPC-H

従来のボーリングバイト

切りくずにより仕上げ面に引っかき傷が発生!

仕上げ面が悪化
Bad surface finish

切りくずが前方に排出されるので

良好な仕上げ面が得られる
Excellent surface finish

Conventional Boring Bar

優れた防振効果と
良好な切りくず排出を実現

Excellent anti-vibration and chip evacuation capability

良好な仕上げ面が得られます！
Excellent surface finish

d

■在庫型番　Stock

ジェット�

最小
加工径

øDm

スパナ
Wrench

皿ねじ
Screw

適用チップ
Applicable insert

ホルダ
材質

ISO型番
ISO catalogue No.

寸　法（mm）
øDs h L1 f L2 θ˚

在庫

R  L

■ ホルダ　Holders

■ 部品　Parts

防振
機構
油穴付
鋼

�

�

�

XBPC-012 R/L H14
XBPC-316 R/L H18
XBPC-320 R/L H22

D12M-SCLPR/L0802-14
D16R-SCLPR/L0903-18
D20S-SCLPR/L0903-22

14 12 11 150 7 10.6 –5
18 16 15 200 9 18 –4
22 20 18 250 11 18 –2

型　番
Catalogue No.

BFTX0305A

BFTX0407A

TRX10

TRX15

CP□□0802○○

CP□□0903○○

最小
加工径

øDm



B-PTFN
止まり穴加工�

L2

L1

øDm最小加工径�

θ˚

91˚

f

øDS

h

6˚

適用チップ
Applicable insert

ホルダ
材質

型　番
Catalogue No.

在庫
R L

寸　法（mm）
øDs h L1 L2f θ˚

防振機構
付鋼

B25T-PTFN R/L1604-32 � 32 25 23 300 16 21 –12

B32U-PTFN R/L1604-40
B40W-PTFN R/L1604-50

�

�

40
50

32
40

30
37

350
450

20
25

21 –10
21 –10

レバーピン
Lever Pin

締付ボルト
Clamp Bolt

敷板
Shim

敷板止め
Shim Pin

スパナ
Wrench

LCL3 LCS3TN□□1604○○

■ ホルダ　Holders 右勝手(R)のホルダには左勝手(L)・勝手なし(N)のチップ、左勝手(L)のホルダには右勝手(R)・勝手なし(N)のチップが適合します。本図は右勝手(R)を示す。

B-PCLN
奥端面加工�

øDS

6˚

10˚

øDm最小加工径�

h
L1

L2

f

95˚

e

最小
加工径

øDm

■ 部品　Parts

■ 部品　Parts
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Anti-vibration Boring Bars
SEC-防振ボーリングバイト
ネガチップ

LST317CA LSP3 LH025

適用チップ
Applicable insert

ホルダ
材質

型　番
Catalogue No.

在庫
R L

寸　法（mm）
øDs h L1 L2f e

防振機構
付鋼

B32U -PCLN R/L1204-40 � 40 32 30 350 20 29 5.5

B40W-PCLN R/L1204-50 � 50 40 37 450 25 29 6.5

レバーピン
Lever Pin

締付ボルト
Clamp Bolt

敷板
Shim

敷板止め
Shim Pin

スパナ
Wrench

LCL4 LCS4CN□□1204○○

■ ホルダ　Holders 右勝手(R)のホルダには左勝手(L)・勝手なし(N)のチップ、左勝手(L)のホルダには右勝手(R)・勝手なし(N)のチップが適合します。本図は右勝手(R)を示す。
最小
加工径

øDm

LSC42B LSP4 LH030

●加工径φ32以上で、L/D＝6の深穴加工を実現。�
●ネガチップ仕様でコーナー単価削減。�
●豊富なチップブレーカとの組み合わせにより�
　粗～仕上げ加工まで幅広く対応。�

ネガチ
ップ用

ホルダ
�

（シ
ャン
ク径
φ25

～4
0）�

�
拡充
！�



【Xバー使用実例①】�
Application Example

【Xバー使用実例②】�
Application Example

ホルダ：XBPT325R(B25T-STUPR1604-32)�
            突き出し量 L=175mm(L/D=7)

チップ：TPMT1604N-SU(AC2000)�

被削材：SUS316(ジョイント部品)

切削条件：vc=104m/min  f =0.25mm/rev  ap=0.15mm

切削液：Wet

ホルダ：XBPT216R(B16R-STUPR1103-20)�
            突き出し量 L=83mm(L/D=5.2)

チップ：TPMT110304N-SU(AC2000)

被削材：SKH55(ハイス)

切削条件：vc=120m/min  f =0.2mm/rev  ap=1.0mm�

切削液：Wet 

L/D＝
7�

　　　
　ビビ

リ無し
�

non-vibration

L/D＝
5.2�

　　　
　ビビ

リ無し
�

non-vibration

Holder

Inserts

Work Materials

Cutting Conditions

Coolant

Holder

Inserts

Work Materials

Cutting Conditions

Coolant

ø31

80

ø51

106

クロス穴周りもビビリ無し!
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