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สร�างผู�นําการเปลี่ยนผ�านท่ีสามารถสร�างผลลัพธ�เชิงปฏิบัติ (Action & Quick Win) ได�จร�ง

การขาด Process & Energy Visibility ทำใหไมสามารถมองเห็นจุดสูญเปลาและการใชพลังงาน
ที่ไมมีประสิทธิภาพไดอยางชัดเจน

ขอจำกัดดานทักษะ Lean Manufacturing, Waste Reduction และ Energy Management
ในระดับผูปฏิบัติการและหัวหนางาน

การขาดกรอบแนวคิดท่ีเช่ือมโยงการมองเห็นปญหา หนางานไปสูการปรับปรุงอยางเปนระบบ 
ตั้งแตระดับกระบวนการจนถึงระดับองคกร

ความไมพรอมดาน Carbon Readiness ในระดับนโยบาย เพื่อรองรับขอกำหนดดานส่ิงแวดลอม
และ ESG

วัตถุประสงคของโครงการ

• พัฒนาเสนทางอาชีพสำหรับแรงงานรุนใหม ผูวางงาน และแรงงานในภาคอุตสาหกรรมที่ตองการ Upskill / Reskill 
  เพือ่รองรับการเตบิโตของอตุสาหกรรมเปาหมาย (New S-Curve) และสรางทางเลอืกในการประกอบอาชพีทีม่คีวามมัน่คง
  และยั่งยืน
• ยกระดับทักษะกำลังคนใหสอดคลองกับความตองการของอุตสาหกรรมยุค Green Transformation โดยเนนทักษะดาน
  การจัดการพลังงาน เทคโนโลยีดิจิทัลในโรงงาน และการประยุกตใชขอมูลเพื่อการปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต
• ถายทอดองคความรูและแนวปฏิบัติที่ใชจริงในโรงงานอุตสาหกรรม ภายใตกรอบแนวคิด SEEN - LEAN - GREEN - 
  CLEAN (Carbon) เพ่ือเตรียมความพรอมใหผูเขารวมโครงการสามารถนำความรู ไปใชงานจริงไดทันทีและสรางผลลัพธ
  ที่วัดผลไดในองคกร
• เชือ่มโยงสถาบนัการศกึษาในพ้ืนทีเ่ขตพฒันาพเิศษภาคตะวันออก (EEC) เขากับภาคอุตสาหกรรม ผานการฝกปฏบิติัการ
  ฝกงานและการจางงานจรงิ เพ่ือเสรมิสรางฐานกำลังคนคุณภาพและสนบัสนนุการพัฒนาอตุสาหกรรมของประเทศในระยะยาว

Green Transformation for Next-Generation Factory Leaders

สำหรับ ผูนำยุคใหม
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เร�ยนรู� เพ��มทักษะแห�งอนาคต สร�างผลลัพธ�เชิงปฏิบัติ ด�วยองค�ความรู� 
เคร�อ่งมือ และเทคโนโลยี ท้ัง 4 ด�าน SEEN > LEAN > GREEN > CLEAN

IoT Automation Energy Carbon

• การวิเคราะหขอมูลดวยเทคโนโลยี IOT ดวย Lean Foundation 
• การปรับปรุงกระบวนการผลิตดวย Lean Automation, Lean Energy 
  อยางมีมาตรฐานตามแนวทาง TPM
• การเพิ่มประสิทธิภาพการใชพลังงาน (Energy Management) เพื่อลด
  ความสูญเสียในระดับสายการผลิตและระดับองคกร
• ขยายผลสูการทำ GX Project และ  GX Road Map เพื่อลด 
  Carbon Footprints (CFO,CFP) อยางเปนรูปธรรม ภายใตขอกำหนด 
  Premium T-Ver และ JCM

เพื่อเพิ่มขีดความสามารถองคกร / ลดความสูญเปลา / ลดตนทุน  / ลดการใชพลังงาน  และสรางแนวทางความยั่งยืนใหแกองคกร 

Makes Problems
Visible

Expand to 
Organization Level

Create GX Project for
Carbon Reduction

Reduce Waste,
Move towards Green
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DAY 1 SEEN for Lean & Green
Digital + Lean Foundation

ภาคปฏิบัติ (Workshop)
• IoT Config Station : ฐานการเรียนรู ระบบฮารดแวร
  และซอฟตแวร เพื่อมองเห็นประสิทธิภาพและพลังงานของ
  กระบวนการ 
• Process Mapping : ฐานการเก็บขอมูล เรยีนรูกระบวนการ
  ผลิตและจุดติดต้ังเซนเซอร (Sensor) จากกระบวนการผลิต
  จำลอง
• Machine to Dashboard : ฐานการวิเคราะหขอมูลจาก
  เครื่องจักรจริง เพ่ือใชขอมูลเชื่อมโยง KPI เครื่องจักรและ
  กระบวนการผลิต

ภาคทฤษฎี (Theory)
• Thailand Carbon Framework และ 14 มาตรการลดการปลอยกาซเรือนกระจก
  สำหรับภาคอุตสาหกรรมไทย
     - หลักการการปลอยกาซเรือนกระจก Scope 1, Scope 2 และ Scope 3
     - แนวทางการลดการใชพลังงาน (Energy Efficiency) และ Lean Action
• แนวคิด Seen - Lean - Green - Clean เพื่อการเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต และ
  ลด Carbon Footprint
• แนวทางการลงมือทำอยางเปนระบบดวย 3D Transformation 
     - Digitize – Digitalize – Decarbonize
• หลักการปรับปรุงอยางตอเนื่อง (Continuous Improvement) และการประยุกตใช
• การปรับปรุงกระบวนการผลิตดวยขอมูล (Data-Driven Improvement) และ
  IoT Architecture
• การวางโครงสรางระบบ IoT สำหรับโรงงานอุตสาหกรรม
     - หลกัการเลือกตำแหนงติดต้ัง Sensor สำหรบัการติดตามขอมูลในสายการผลิต
          - Data - Collection : กระบวนการจัดเก็บขอมูลจากอุปกรณ Sensor
          - Data - Transfer : การสื่อสารและสงผานขอมูลจาก Sensor สูระบบกลาง
          - Data - Visualisation : การแสดงผลขอมูลเพือ่การติดตามสถานะการผลิต
             และการใชพลังงาน
          - Data - Analysis : การวิเคราะหขอมูลเพื่อคนหาความสูญเสียและ
            โอกาสในการปรับปรุง

มุงสรางพื้นฐานการมองเห็นขอมูลในโรงงานดวย Industrial IoT และ Digital Transformation เพื่อเชื่อมโยงขอมูลการผลิต 
พลังงาน และ Carbon Footprint สูการปรับปรุงกระบวนการผลิตอยางเปนระบบ พรอมเรียนรูการออกแบบระบบเก็บขอมูล 
การแสดงผลแบบ Real-time และการวิเคราะหขอมูลเพื่อคนหาความสูญเสียและโอกาสในการเพิ่มประสิทธิภาพของโรงงาน

นักขับเคล่ือนการเปล่ียนผานโรงงาน
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DAY 2 LEAN for Green
Lean KPI & Energy Management

ภาคทฤษฎี (Theory)
• Lean & Energy Management, 16 Big Losses, TPM
• ขอกำหนดดานคารบอนในปจจุบัน และ สถานการณ 
   กระบวนการผลิต 
• การบริหารจัดการพลังงาน และ Carbon Footprints
• Lean Management (Waste & Loss)
• Energy Management (Energy Efficiency)
• การคำนวน ประสิทธิภาพพลังงาน และ ตนทุนพลังงาน 
  ( Energy Efficiency and Electricity Cost Calculation)
• การทำความเขาใจ และ สราง Energy Flow Diagram

ภาคปฏิบัติ (Workshop)
• ฐานวิเคราะหกระบวนการผลิตจริง : วิเคราะห Flow, 
  Cycle Time และ Bottleneck ของกระบวนการผลิต เพือ่ลด
  ความสูญเสียดวยหลักการ Lean 
• ฐาน CNC Optimization : การคำนวณตนทุนของการผลิต
  จากเครื่อง CNC Process Optimization, การคำนวณ 
  Energy/Unit, การลด Downtime
• ฐาน Air Leakage Diagnosis : วิเคราะหผลกระทบตอ
  ตนทุนของการผลิตจากลมรัว่, การลดความสูญเสียทางดาน
  พลังงานและ Carbon Footprint

เรียนรูการประยุกตใชแนวคิด Lean Manufacturing และ Energy Management เพื่อคนหาความสูญเสียในกระบวนการผลิต
พรอมใชขอมูลจริงในการวิเคราะห KPI ดานการผลิต พลังงาน และ Carbon Footprint เพื่อนำไปสูการปรับปรุงกระบวนการ
อยางเปนรูปธรรม

นักขับเคล่ือนการเปล่ียนผานโรงงาน
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DAY 3 GREEN Accounting
Carbon Footprint Organization & Product

ภาคทฤษฎี (Theory)
• หลักการ Carbon Footprint for Organization (CFO) 
• ประเภทกาซเรือนกระจก และการปลอยกาซเรือนกระจก
  Scope 1, Scope 2 และ Scope 3 
• หลักการ Carbon Footprint of Product (CFP) 
• การประเมินวัฏจักรชีวิตผลิตภัณฑ 
  (Life Cycle Assessment : LCA) และฉลากคารบอน
  (Carbon Label)
• แนวทางการจัดทำและการขอรับรอง Carbon Footprint

ภาคปฏิบัติ (Workshop)
• Gemba Walk : วิเคราะห Energy Flow และระบุจุดใช
  พลังงานสูง (Energy Hotspot)
• CFO Calculation Workshop : ระบุแหลงกำเนดิกาซเรอืน
  กระจกและฝกคำนวณ Carbon Footprint ระดับองคกร (CFO)
• CFP Calculation Workshop : ฝกคำนวณ Carbon
  Footprint ของผลิตภัณฑ (CFP) จากกรณีศึกษา พรอม
  เชื่อมโยงขอมูลการผลิตสูการประเมินผลดาน Carbon

เรียนรูหลักการคำนวณ Carbon Footprint ท้ังในระดับองคกร (Carbon Footprint for Organization: CFO) และระดับ
ผลิตภัณฑ (Carbon Footprint of Product: CFP) พรอมเช่ือมโยงขอมูลดานพลังงานและกระบวนการผลิตสูการประเมินผล
กระทบดานสิ่งแวดลอม เพื่อเตรียมความพรอมดาน ESG และการบริหารจัดการคารบอนในภาคอุตสาหกรรม

นักขับเคล่ือนการเปล่ียนผานโรงงาน
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DAY 4 CLEAN
GX Project & Carbon Mechanism

ภาคทฤษฎี (Theory)
• Carbon Reduction Playbook และแนวทางการลดการ
  ปลอยกาซเรือนกระจก 
• แนวทางการเพิ่มประสิทธิภาพการใชพลังงาน 
  (Energy Efficiency) 
• พลังงานหมุนเวียนและการเปล่ียนผานดานพลังงาน 
  (Renewable Energy & Energy Transition) 
• Carbon Offset และกลไกสนับสนุนการลดกาซเรือนกระจก
   (Premium T-VER และ JCM) 
• แนวทางการวางแผน Green Transformation และ Carbon
  Management

ภาคปฏิบัติ (Workshop)
• GX Project Workshop : วเิคราะหสถานการณและออกแบบ
   โครงการ Green Transformation จากกรณีศึกษา
• Carbon Reduction Planning : จำลองการวางแผนและ
   ตัดสินใจเลือกแนวทางลดการใชพลังงานและลด Carbon
   Footprint
• GX Roadmap & Action Plan : จัดทำ Roadmap และ 
   Action Plan พรอมนำเสนอแนวทางดำเนินโครงการผาน
   กิจกรรม Net Zero Board Game เพื่อฝกการตัดสินใจใน
   สถานการณจริง

ตอยอดองคความรูสูการวางแผนโครงการ Green Transformation โดยเรียนรูแนวทางการลดการปลอยกาซเรือนกระจก
กลไก Carbon Credit และการจัดทำ Roadmap เพื่อขับเคล่ือนโครงการดานพลังงานและ Carbon Reduction ท่ีสามารถ
นำไปประยุกตใช ไดจริงในองคกร

นักขับเคล่ือนการเปล่ียนผานโรงงาน
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ผูเรยีนสามารถปฏบัิติและใชงานเครือ่งมือ/ระบบใน
บริบทโรงงานไดจริง ไดแก 
• ติดต้ังและเชือ่มตอ Sensors / IoT / PLC interface เพือ่เก็บ
  ขอมูลหนางาน (Cycle Time, Waiting Time, Energy)
• ดงึขอมูลขึน้ Digital Platform / Visualization เพ่ือวเิคราะห
  OEE และ Lean KPIs
• วิเคราะห Energy Flow และระบุ Energy Hotspot รวมถึง
  ตรวจ Air Leakage ในหนางาน
• คำนวณตนทุนคาไฟฟา, แปลงหนวยพลังงาน kWh ->
  kgCO2e, และจดัทำตัวชีว้ดัการประหยัดพลังงาน / ลดคารบอน
• จัดทำ GX Project Plan ดวย Template 
  (Before -> Lean Action -> After) พรอมผลลัพธดาน 
  Energy Saving / Carbon Reduction

Technical Skills (ทักษะเทคนิค)

ผลลัพธการเรียนรู (Program  Learning  Outcomes)

ผูเรียนสามารถคิดวิเคราะหและตัดสินใจเชิงระบบ
จากขอมูลจริง ไดแก
• เขาใจและใชกรอบ Seen–Lean–Green–Clean (Carbon)
  เพื่อเชื่อมจาก Data Visibility     Process Improvement
  Energy Efficiency     Carbon Management
• วิเคราะหความสัมพันธระหวาง Lean Loss / TPM Loss 
  (เชน 16 Big Losses) กับ Energy Loss เพือ่หา Root Cause 
  และออกแบบแนวทางปรับปรุง
• ประเมินผลกระทบคารบอนและความพรอมขององคกร 
  โดยเขาใจขอบเขตการคำนวณ CFO (Scope 1–2) และ CFP
  และการเชื่อมโยงกับขอมูลพลังงานจริง
• สังเคราะหขอมูลเพื่อกำหนด Quick Win + Action Plan
  ที่วัดผลได และพรอมตอยอดสูการดำเนินการจริงในองคกร

Cognitive Skills (ทักษะคดิข้ันสงู)

• มี Data-Driven Mindset ใชขอมูลจริงประกอบการสื่อสารและตัดสินใจ แทนการคาดเดา
• ทำงานแบบ Integrated Thinking เชื่อมมุมมองฝายผลิต–ซอมบำรุง–พลังงาน–สิ่งแวดลอมใหเปนระบบเดียวกัน
• เขาใจแนวทาง Carbon Readiness และบริบทเชิงนโยบาย/กลไกคารบอนของไทย เชน T-VER และ JCM เพื่อสนับสนุน
  การรายงาน/โครงการลดคารบอนในอนาคต
• สื่อสารผลลัพธโครงการปรับปรุง (Energy/Carbon)ไดอยางเปนมืออาชีพ พรอมการกำหนด KPI และหลักฐานประกอบ

Professional Skills (ทักษะวิชาชีพ)
ผูเรียนมีสมรรถนะการทำงานรวมกับองคกรและมาตรฐานที่เกี่ยวของ ไดแก
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แนะนำสำหรบัผูสมัคร : เพือ่สิทธิใ์นการเขารวมหลักสูตรอยางสมบูรณ ผูสมัครทุกทานโปรดดำเนินการตาม 2 ขัน้ตอน ดังตอไปน้ี
1. ลงทะเบียนผานระบบของ SIMTEC (Google form)
2. สมัครสมาชิกและบันทึกขอมูลในระบบ EWE Platform (สถาบันคณุวฒุวิชิาชพี) ตามคูมอืการลงทะเบียนท่ีแนบไว
*หมายเหตุ การสมัครจะเสรจ็สมบูรณเม่ือทานดำเนินการครบถวนท้ัง 2 ขัน้ตอน

คูมือการลงทะเบียนเรียน (บุคคลธรรมดา)
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แนะนำสำหรบัผูสมัคร : เพือ่สิทธิใ์นการเขารวมหลักสูตรอยางสมบูรณ ผูสมัครทุกทานโปรดดำเนินการตาม 2 ขัน้ตอน ดังตอไปน้ี
1. ลงทะเบียนผานระบบของ SIMTEC (Google form)
2. สมัครสมาชิกและบันทึกขอมูลในระบบ EWE Platform (สถาบันคณุวฒุวิชิาชพี) ตามคูมอืการลงทะเบียนท่ีแนบไว
*หมายเหตุ การสมัครจะเสรจ็สมบูรณเม่ือทานดำเนินการครบถวนท้ัง 2 ขัน้ตอน

คูมือการลงทะเบียนเรียน (นิติบุคคล)
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แนะนำสำหรบัผูสมัคร : เพือ่สิทธิใ์นการเขารวมหลักสูตรอยางสมบูรณ ผูสมัครทุกทานโปรดดำเนินการตาม 2 ขัน้ตอน ดังตอไปน้ี
1. ลงทะเบียนผานระบบของ SIMTEC (Google form)
2. สมัครสมาชิกและบันทึกขอมูลในระบบ EWE Platform (สถาบันคณุวฒุวิชิาชพี) ตามคูมอืการลงทะเบียนท่ีแนบไว
*หมายเหตุ การสมัครจะเสรจ็สมบูรณเม่ือทานดำเนินการครบถวนท้ัง 2 ขัน้ตอน

คูมือการสมัครสมาชิก (สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ)
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Well-equipped learning facilities for all kinds of training, particularly designed as a
learning factory with a number of modern machines, instruments, and systems, 
simulating a real workplace, enhancing training effectiveness.
ห้องเรยีนทีพ่รัง่พรอ้มในรปูแบบท่ีเหมาะสมกบัการฝึกอบรม เวริก์ชอปทีอ่อกแบบเปน็พิเศษในลกัษณะไลนก์ารผลติจาํลอง (Learning Factory) 
ที่ติดตั้งเครื่องจักรกลและเครื่องมือที่ครบครัน อุปกรณ์การเรียนการสอนอันทันสมัยที่เอื้อประโยชน์ต่อการฝึกอบรมให้ดําเนินไปได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ




