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   กระบวนการตัดแต่งขึ�นรูปโลหะ (Machining) เป�นหนึ�งในกระบวนการ
หลักของภาคการผลิตไทยที�เชื�อมโยงกับหว่งโซอุ่ปทานขนาดใหญ่ ทั�ง
อุตสาหกรรมยานยนต์ อิเล็กทรอนิกส ์อากาศยาน เครื�องมอืแพทย ์และ
อุตสาหกรรมแมพ่มิพซ์ึ�งล้วนเป�นอุตสาหกรรมที�แขง่ขนักันอยา่งเขม้ขน้ใน ด้าน
คณุภาพ (Quality) การสง่มอบ (Delivery) และต้นทนุ (Cost)
   ในป�จจุบนั ผูป้ระกอบการต้องเผชญิกับแรงกดดันจากต้นทนุการผลิตที�สงูขึ�น
อยา่งต่อเนื�อง ทั�งราคาพลังงาน ราคาวตัถดุิบ และต้นทนุเครื�องมอืตัด โดย
เฉพาะทังสเตนคารไ์บด์ที�มแีนวโน้มขาดแคลนและมรีาคาสงูขึ�น สง่ผลกระทบ
โดยตรงต่อต้นทนุของกระบวนการ Machining และความสามารถในการ
แขง่ขนัขององค์กร ดังนั�นในการพฒันาทักษะและเทคนิคการแก้ป�ญหาจงึเป�น
เรื�องที�สาํคัญเพื�อสรา้งความยั�งยนื

ความท้าทายของภาคอุตสาหกรรม ทําไมต้อง Machining DX?

ลด Downtime และ
ความสญูเสยี

วเิคราะหข์อ้มูลแบบ
Real-time

QCD improvement สนับสนุน Smart
Manufacturingหลักสตูร Machining DX คืออะไร

   หลักสตูร Machining DX ถกูออกแบบเพื�อยกระดับบุคลากรในสายการผลิตใหส้ามารถประยุกต์ใชแ้นวคิด Digital Transformation,
Data Analytics, Lean Improvement และ IoT ในการเพิ�มประสทิธภิาพกระบวนการผลิต ลดความสญูเสยี และยกระดับการตัดสนิใจบน
พื�นฐานขอ้มูล (Data-Driven Decision Making) เพื�อสรา้งผลลัพธที์�เป�นรูปธรรมด้านคณุภาพ (Quality) ลดต้นทนุ (Cost) และเพิ�ม
ประสทิธภิาพการสง่มอบ (Delivery) ซึ�งเป�นหวัใจสาํคัญของการเพิ�มขดีความสามารถในการแขง่ขนัขององค์กรในยุคอุตสาหกรรมดิจทัิล

เรียนรู้เทคโนโลยีเครื�องจักร
ในแก้ไขป�ญหาหน้างาน
การแก้ไข Tool path ใน
CNC program เพื�อการ
ปรับปรุงคุณภาพชิ�นงาน

Machine Visualization

เรียนรู้การเก็บและการ
แสดงผลข้อมูล, สถานะ
ของเครื�องจักร
การนําข้อมูลเครื�องมาใช้
วิเคราะห์แก้ป�ญหา

เรียนรู้นวัตกรรมในการ
แสดงผลเรื�องแรงการตัด
ในขณะทํางานจริง
นําข้อมูลการตัดมาวิเคราะห์
ได้อย่างมีประสิทธิภาพ

Cutting force Analysis Process monitoring

เรียนรู้ถึงอุปกรณ์, การติด
ตั�งระบบ IoT แบบง่าย เพื�อ
ให้เห็นถึงความสูญเสียใน
การผลิต
วิเคราะห์ข้อมูลดิจิตอลและ
ทําการแก้ไขป�ญหา

Quality Control  System

ส่งข้อมูลการตรวจวัด
แบบอัตโนมัติ ลดเวลา
และชี�บ่งป�ญหารวดเร็ว
พัฒนาระบบป�องของ
เสียหลุดรอดระหว่าง
กระบวนการ

กระบวนการเรียนรู้และการประยุกต์ใช้ในหลักสูตร

Heads-on
Learning
เรียนรู้จากเครื�องจักร
จริงและสถานการณ์จริง

Machining DX
equiment & benefit
เรียนรู้จากอุปกรณ์จริงเพื�อ
การประยุกต์ใช้ในโรงงาน

Losses Visualize
& Monitoring
มองเห็นความสูญเปล่า
ของกระบวนการผลิต

Trial & error for
Problem Solving
วิเคราะห์ข้อมูล ค้นหาสาเหตุ
และทดลองแก้ป�ญหาจริง

Kaizen & Continuous
Improvement
สร้างแนวการปรับปรุง
อย่างต่อเนื�องและลดต้นทุน

“ยกระดับสู่โรงงานอัจฉริยะอย่างยั�งยืน”

หลักสูตรเหมาะสําหรับ

Production / Manufacturing 
/ Process Engineer

Tool Engineer / CNC Engineer

Maintenance Engineer

Factory Manager

ผู้ที�ต้องการพัฒนากระบวการ
Machining และขับเคลื�อน DX ใน
โรงงาน

Supervisor / Team Leader



MACHINING DX

ภาพรวมการฝ�กอบรม 3 วัน

วันที� 1
Machining DX Overview

ความรู้พื�นฐานด้าน Digital
Transformation (DX) สําหรับภาค
การผลิต
การจัดการแบบลีน และ TPM
การประยุกต์ใช้ Machining DX ใน
โรงงานอุตสาหกรรม
การวิเคราะห์ต้นทุนกระบวนการ
Machining
พื�นฐานเครื�องกลึงอัตโนมัติ CNC และ
ป�จจัยสําคัญในงานตัดเฉือน

วันที� 2
Machining Process & BKD
Mechanism

กลไกการเกิดป�ญหาคุณภาพที�เกี�ยวข้อ
งกับเครื�อจักร
การวิเคราะห์ป�ญหา BKD ใน
กระบวนการตัดเฉือน
พื�นฐานและวิธีการแก้ป�ญหาคุณภาพ
ด้วย Cutting Tools
การประยุกต์ใช้เครื�องมือ DX เพื�อ
ติดตามและปรับปรุงกระบวนการผลิต
การสาธิตและการฝ�กปฏิบัติจริง
(Hands-on Practice)

วันที� 3
Machining Process problem
solving & Value of DX

การลดครีบ (Burr) และการยกระดับ
คุณภาพผิวชิ�นงาน
การแก้ป�ญหาเส้นทางการเดินของทูล
(Tool Path) ในโปรแกรม เพื�อเพิ�ม
ประสิทธิภาพกระบวนการตัดเฉือน
การบูรณาการระบบติดตามการผลิต
และเครื�องมือดิจิทัล (DX Tools)
กรณีศึกษา การฝ�กปฏิบัติแบบกลุ่ม
และสรุปผลการเรียนรู้

สนใจเข้าร่วมหลักสูตร

SCAN ME
ลงทะเบียนเรียน

ติดต่อสอบถาม

สถาบันเทคโนโลยีการผลิตสุมิพล 

info@simtec.or.th

033 047 800

www.simtec.or.th

หลักสูตร Machining DX ช่วยให้องค์กรได้อะไร ?
     หลักสูตร Machining DX ถูกพัฒนาจากป�ญหาหน้างานจริงที�เกิดขึ�นในโรงงานอุตสาหกรรม เพื�อ พัฒนาบุคลากร
ให้สามารถแก้ไขป�ญหาได้อย่างเป�นระบบและรวดเร็ว โดยใช้ข้อมูลและเทคโนโลยีดิจิทัลเป�นเครื�องมือสนับสนุนการตัดสิน
ใจ ลดการทดลองที�ไม่จําเป�น ลดความสูญเสีย และเร่งผลลัพธ์การปรับปรุงกระบวนการ อันนําไปสู่การเพิ�มประสิทธิภาพ
การผลิต ลดต้นทุน และยกระดับความสามารถในการแข่งขันขององค์กรอย่างยั�งยืน

      จากความท้าทายด้านต้นทุนวัตถุดิบ พลังงาน และเครื�องมือตัดที�เพิ�มสูงขึ�นอย่างต่อเนื�อง หลักสูตร Machining
DX ระยะเวลา 3 วัน จึงมุ่งเน้นการประยุกต์ใช้ Digital Transformation ที�สามารถนําไปใช้ได้จริงในโรงงาน เพื�อยก
ระดับผลการดําเนินงานด้าน Quality, Cost และ Delivery (QCD)
      ในด้านคุณภาพ ผู้เรียนจะได้เรียนรู้การป�องกันและลดของเสียระหว่างการผลิตผ่านการประยุกต์ใช้ Inspection
Data Visualization และ Digital Poka-Yoke เพื�อเฝ�าระวังค่าการควบคุม ขนาด และสัญญาณเตือนต่าง ๆ แบบ
Real-time รวมถึงการใช้เทคโนโลยีของเครื�องจักร (Machine Visualization) และนวัตกรรมการวิเคราะห์แรง
ตัดขณะทํางาน (Cutting Force Analysis) เพื�อวิเคราะห์สาเหตุเชิงลึกของป�ญหาคุณภาพด้าน Appearance เช่น
BKD (Bari : ครีบ, Kiriko : เศษ, Dakon : รอย) ที�มักพบมากในกระบวนการ Machining
      ในด้านต้นทุนและการส่งมอบ ผู้เรียนจะได้เรียนรู้โครงสร้างต้นทุนที�สําคัญของกระบวนการ Machining การ
ค้นหาและลดความสูญเสียที�เกิดขึ�นในกระบวนการ รวมถึงการใช้ระบบ Daily Operation Monitoring เพื�อติดตาม
และวิเคราะห์ตัวชี�วัดสําคัญ เช่น OEE, Cycle Time และ Breakdown Time ซึ�งช่วยให้สามารถมองเห็นป�ญหาและ
โอกาสในการปรับปรุงได้อย่างชัดเจน
      ตลอดหลักสูตร ผู้เรียนจะได้ลงมือปฏิบัติจริงผ่านการทดสอบและทดลองปรับเปลี�ยนเครื�องมือตัด เงื�อนไขการ
ตัด และโปรแกรม CNC เพื�อพัฒนาทักษะการวิเคราะห์และแก้ไขป�ญหาอย่างเป�นระบบ สามารถนําผลลัพธ์ไปประยุกต์ใช้
เพื�อลดของเสีย ลดต้นทุน และเพิ�มประสิทธิภาพการผลิตได้จริงในองค์กร



เนื�อหาการเรียนรู้วันที� 1

ภาคทฤษฏี (Theory)
ภาพรวมของ Machining DX และการตรวจสอบป�ญหา
ในโรงงาน
สถานการณ์และแนวโน้มของ Digital
Transformation (DX)
ตัวอยา่งการประยุกต์ใช ้Machining DX และประโยชน์ที�
ได้รบั
ประเด็นสาํคัญในการบรหิารจดัการกระบวนการ
Machining ภายในโรงงาน

Lean Management และตัวชี�วดัผลการดําเนินงาน
(KPI)
การบรหิารผลิตภาพด้วย TPM / OEE
การบรหิารคณุภาพด้วย JKK (Ji-kotei-kanketsu)

ภาคปฏิบัติ (Workshop)

การแสดงผลขอ้มูลกระบวนการ Machining (Machining Process Visualization) และการติดตั�งระบบ

การใชง้านเครื�องมอื Machining DX สาํหรบัการปฏิบติังาน
ประจาํวนั (Daily Operation) และวงจรการปรบัปรุงอยา่ง
ต่อเนื�อง (Kaizen Loop)
การบรหิารต้นทนุในกระบวนการ Machining (Machining
Cost Management)
ป�จจยัสาํคัญของกระบวนการ Machining และการปรบัปรุง
ด้าน QCD (Quality, Cost, Delivery) ด้วยแนวคิด
Kaizen

Machining Digital transformation 
an Fundamental of CNC Machinery

ภาคปฏิบัติ (Demonstration 1)

          หลักสูตรวันแรก มุ่งเน้นการสร้างความเข้าใจพื�นฐานด้าน Digital Transformation (DX) สําหรับภาคการผลิต โดย
เชื�อมโยงแนวคิด Lean Manufacturing และ Total Productive Maintenance (TPM) เพื�อยกระดับประสิทธิภาพของ
กระบวนการ Machining ลดความสูญเสีย และเพิ�มขีดความสามารถในการแข่งขันขององค์กร
         ผู้เข้าอบรมจะได้เรียนรู้พื�นฐานของกระบวนการ Machining และเครื�องกลึงอัตโนมัติ CNC การวิเคราะห์ต้นทุนของ
กระบวนการผลิต รวมถึงแนวทางการประยุกต์ใช้ข้อมูลและเทคโนโลยีดิจิทัล (Machining DX) เพื�อเพิ�มผลิตภาพ ลดต้นทุน
และสนับสนุนการพัฒนาโรงงานสู่ Smart Manufacturing



เนื�อหาการเรียนรู้วันที� 2
Machining BKD problem : 

Focus Chip control problem & Improvement

ภาคปฏิบัติ (Workshop)
หัวขอ้: ป�ญหาหลักในกระบวนการ Machining และแนวทางการแก้ไข
(5) การแก้ไขป�ญหาเศษชิ�นงาน (Chip)
ด้วยการออกแบบเครื�องมอืตัด

การประยุกต์ใชแ้รงตัด (Cutting
Force)
ผลของ Chip Breaker สภาวะการตัด
และคมตัดใหม/่คมตัดสกึ ต่อแรงตัด

ภาคปฏิบติั (Demonstration 2)

สาธติการเปรยีบเทียบแรงตัดและ
ลักษณะเศษชิ�นงานภายใต้ Chip
Breaker และสภาวะการตัดที�แตกต่าง
กัน

(6) การแก้ไขป�ญหาเศษชิ�นงาน (Chip)
ด้วยการเคลื�อนที�ของเครื�องมอืตัด

ความลึกในการตัด (Depth of Cut) และ
สภาวะการตัด
การกําหนดเสน้ทางเดินเครื�องมอื (Tool
Path) และ Stepping Process

ภาคปฏิบติั (Demonstration 3-1
: กิจกรรมกลุ่ม)

สรา้งชิ�นงานที�มปี�ญหาการควบคมุเศษ 
แก้ไขป�ญหาโดยปรบัสภาวะการตัดและ
เสน้ทางเดินเครื�องมอื (Tool Path)
ฝ�กใชง้านฟ�งก์ชนั CNC Wizard เพื�อ
แก้ไขโปรแกรมผา่นระบบไรส้าย และเรยีน
รูก้ารเขยีนโปรแกรม CNC โดยเน้นการ
ปรบั Tool Path

(7) การแก้ไขป�ญหาเศษชิ�นงาน (Chip)
ด้วยเทคโนโลย ีLFV

เทคโนโลยกีารเคลื�อนที�ของการตัด
(LFV Cutting Motion
Technology)

ภาคปฏิบติั (Demonstration 3-2)
อธบิายหลักการทํางานของ LFV
Motion พรอ้มสาธติการตัดจรงิ

ภาคทฤษฏี (Theory)
หัวขอ้: กลไกของกระบวนการ Machining ที�มุง่เน้นการ
วเิคราะห์ป�ญหา BKD
(1) กลไกการเกิดป�ญหา BKD และแนวทางการแก้ไข

B (Burr) ครบี | K (Chip) เศษชิ�นงาน | D (Dent) รอยบุบ คืออะไร ?
สาเหตขุองป�ญหาและแนวทางการปรบัปรุง

(2) กลไกของเครื�องมอืตัดและแนวทางการแก้ไขป�ญหา BKD
พื�นฐานงานกลึง (Turning) และจุดสาํคัญในการปรบัปรุงกระบวนการ
การปรบัปรุงการควบคมุเศษชิ�นงาน (Chip Control)
การปรบัปรุงคณุภาพความเรยีบผวิชิ�นงาน (Surface Roughness)
การลดการเกิดครบี (Burr Reduction)

หัวขอ้: เทคโนโลยดิีจทัิลสาํหรบัการวเิคราะห์และแก้ไขป�ญหา
ในกระบวนการ Machining
(3) การวเิคราะห์แรงตัด (Cutting Force Analysis)

การประยุกต์ใช ้DX ในกระบวนการตัดเฉือน (Cutting Process DX)
การแสดงผลแรงตัดด้วย Sumi Force
การปรบัปรุงกระบวนการผลิตด้วยขอ้มูลจาก Sumi Force

(4) การแสดงผลขอ้มูลเครื�องจกัรด้วยระบบ Machinery DX
ระบบติดตามการทํางานของเครื�องจกัร (Operation Monitoring)
การแสดงผลสถานะเครื�องจกัรและผลการผลิตแบบเรยีลไทม์
การวเิคราะหข์อ้มูล Alarm และ Signal เพื�อปรบัปรุงกระบวนการผลิต

          หลักสูตรวันที� 2 มุ่งเน้นการพัฒนาทักษะด้านการวิเคราะห์และแก้ไขป�ญหาคุณภาพในกระบวนการ Machining โดยผู้
เข้าอบรมจะได้เรียนรู้กลไกการเกิดป�ญหาที�เกี�ยวข้องกับเครื�องจักร การวิเคราะห์ป�ญหา BKD และแนวทางการแก้ไขป�ญหา
ด้วย Cutting Tools เพื�อเพิ�มเสถียรภาพของกระบวนการผลิต
         ผู้เข้าอบรมจะได้เรียนรู้การประยุกต์ใช้ Digital Transformation (DX) และ Sensing Tools ในการติดตามข้อมูลและ
วัดแรงตัด เพื�อวิเคราะห์ความผิดปกติของกระบวนการ พร้อมฝ�กปฏิบัติจริง (Hands-on Practice) ผ่านการสาธิตและ
กรณีศึกษา เพื�อยกระดับคุณภาพ ลดป�ญหาการผลิต และเพิ�มประสิทธิภาพของกระบวนการ Machining



เนื�อหาการเรียนรู้วันที� 3
Machining BKD problem : 

Focus on Burr / Dent with Techonogy transform benefit  

ภาคปฏิบัติ (Workshop)
หัวขอ้: ป�ญหาหลักในกระบวนการ Machining และแนวทาง
การแก้ไข
(1) การวเิคราะห์ป�ญหาครบีบนชิ�นงาน (Burr) ในกระบวนการ
Machining

การแก้ไขป�ญหาครบี (Burr) ด้วยการเคลื�อนที�ของเครื�องมอืตัด
ผลกระทบของเมด็มดีที�สกึหรอต่อการเกิดครบี
การปรบัปรุงเสน้ทางเดินเครื�องมอื (Tool Path) เพื�อลด
การเกิดครบี

ภาคปฏิบติั (Demonstration 4 : กิจกรรมกลุ่ม)
ฝ�กสรา้งชิ�นงานที�เกิดป�ญหาครบี (Burr)
แก้ไขป�ญหาโดยการปรบั Tool Path และสภาวะการตัด (Cutting Condition)

หัวขอ้: การวเิคราะห์ป�ญหาคณุภาพผิวชิ�นงาน (Surface) 
ในกระบวนการ Machining
(2) การควบคมุค่าความคลาดเคลื�อนของรูปทรงด้วยการ
เคลื�อนที�ของเครื�องมอืตัด

การวเิคราะหป์�ญหาคณุภาพผวิและความเรยีบของชิ�นงาน
การปรบั Tool Path และทิศทางการตัดเพื�อปรบัปรุง
คณุภาพผวิ

ภาคปฏิบติั (Demonstration 5 : กิจกรรมกลุ่ม)
ฝ�กวเิคราะหแ์ละแก้ไขป�ญหารอยขดีขว่น (Scratch) ใน
กระบวนการ Outside Ball Turning โดยการปรบัเสน้ทาง
เดินเครื�องมอื (Tool Path)

ภาคทฤษฏี (Theory)
หัวขอ้: คณุค่าของ Machinery DX
(3) การสรา้งมูลค่าเพิ�มในกระบวนการ Machining ด้วย DX

การประยุกต์ใชร้ะบบเครอืขา่ยและซอฟต์แวร ์(Network &
Software)
การใชง้านระบบติดตามการทํางานของเครื�องจกัร
(Operation Monitoring Software)
การฝ�กปฏิบติัการใชง้านขอ้มูลจากระบบติดตามการผลิต
การวเิคราะหข์อ้มูลเพื�อปรบัปรุงกระบวนการผลิต
ตัวอยา่งการนําขอ้มูลไปประยุกต์ใชโ้ดยผูป้ฏิบติังาน (Citizen
User)

สรุปการอบรม (Wrap-Up)
อภิปรายผลแบบสอบถามที�จดัทําในวนัแรก
สรุปผลการอบรม พรอ้มประเมนิความพงึพอใจของผูเ้ขา้อบรม

           หลักสูตรวันที� 3 มุ่งเน้นการเพิ�มประสิทธิภาพกระบวนการ Machining ผ่านการปรับปรุง Tool Path ในโปรแกรม CNC
เพื�อลดป�ญหาครีบ (Burr) และรอยกระแทก (Dent) พร้อมยกระดับคุณภาพของงานตัดเฉือน
          ผู้เข้าอบรมจะได้เรียนรู้การประยุกต์ใช้ Digital Transformation (DX) Tools และระบบติดตามการผลิต เพื�อวิเคราะห์
และปรับปรุงกระบวนการผลิต พร้อมฝ�กปฏิบัติผ่านกรณีศึกษาและกิจกรรมกลุ่ม เพื�อให้สามารถนําเทคโนโลยีดิจิทัลไป
ประยุกต์ใช้ในการเพิ�มผลิตภาพและลดต้นทุนได้อย่างมีประสิทธิภาพ



MACHINING DX
สนใจเข้าร่วมหลักสูตร

SCAN ME
ลงทะเบียนเรียน

ติดต่อสอบถาม

สถาบันเทคโนโลยีการผลิตสุมิพล 

info@simtec.or.th

033 047 800

www.simtec.or.th

ทําไมต้องเรียนที� SIMTEC

ผลลัพธ์การเรียนรู้ (Learning Outcome)

ผลลัพธก์ารเรยีนรูร้ะดับผู้เรยีน
เขา้ใจและวเิคราะหป์�ญหาในกระบวนการ Machining ด้วยขอ้มูลจรงิ
ประยุกต์ใช ้Digital Tools และ Data Visualization เพื�อแก้ป�ญหาหน้างาน
ปรบัปรุงคณุภาพ ลดของเสยี และเพิ�มประสทิธภิาพการผลิต ตามแนวทาง Lean / TPM
สามารถวเิคราะหแ์ละปรบัแต่งเครื�องมอืตัด เงื�อนไขการตัด และโปรแกรม CNC ได้อยา่งเป�นระบบ

ผลลัพธร์ะดับองค์กร
ลดของเสยีและป�ญหาคณุภาพในกระบวนการผลิต
ลดต้นทนุและความสญูเสยีที�เกิดขึ�นในกระบวนการ Machining
เพิ�ม Productivity, OEE และความสามารถในการสง่มอบ
สรา้งบุคลากรที�สามารถขบัเคลื�อนการปรบัปรุงงานด้วยขอ้มูลและเทคโนโลยดีิจทัิล

"ยกระดับบุคลากรใหส้ามารถใชข้อ้มูลและเทคโนโลยดีิจทัิลในการลดของเสยี ลดต้นทนุ เพิ�มประสทิธภิาพ และ
สรา้งผลลัพธด์้าน QCD ได้อยา่งเป�นรูปธรรม"



Received from

Quantity Unit Price (THB)
2 5,000

คู่มือการลงทะเบียน
หลักสูตร Machining DX

สําหรับผู้ประกอบการและบุคลากรในอุตสาหกรรมการผลิต

ลงทะเบียนเรียนผ่าน Google Form
ผู้สนใจเข้าอบรมกรอกข้อมูลผ่านแบบฟอร์มออนไลน์
ให้ครบถ้วนและกดส่งแบบฟอร์ม

สแกนเพื�อลงทะเบียน

ระบุวันที�ต้องการฝ�กอบรม

ระบุสัญชาติของบริษัท

บริษัทสัญชาติญี�ปุ�น

บริษัทที�ไม่ใช่สัญชาติญี�ปุ�น

รับอีเมลล์ยืนยันจากสถาบัน
สถาบันจะจัดส่งตัวอย่างหลักฐานยืนยันคุณสมบัติของผู้เข้าอบรม ดังนี�

2.1 สําหรับพนักงานของบริษัทญี�ปุ�นและบริษัทที�ไม่ใช่บริษัทญี�ปุ�น

จําเป�นต้องใช้ บัตรประจําตัวพนักงาน (Employee ID Card) ที�มีข้อมูลดังต่อไปนี�
(1) ชื�อบริษัทผู้ออกบัตร
(2) ชื�อ-นามสกุลของพนักงาน
(3) หมายเลขบัตรประจําตัวพนักงาน (Employee ID Number)

หากบัตรพนักงานไม่มีข้อมูลครบตามที�กําหนด จะต้องใช้เอกสารอื�นแทน เช่น
หนังสือรับรองการเป�นพนักงาน (Certificate of Employment)

กรณีที�ไม่ใช่พนักงานของบริษัทในเครือญี�ปุ�น
ขอให้ผู้เข้าอบรมในหลักสูตร จัดเตรียม แบบฟอร์มหนังสือรับรอง
(Recommendation Letter) จาก

บริษัทในเครือญี�ปุ�น (Japanese-affiliated Company) หรือ
บริษัทสัญชาติญี�ปุ�น (Japanese Company)

ใช้เฉพาะในกรณีต่อไปนี�
พนักงานของบริษัทที�ไม่ใช่บริษัทในเครือญี�ปุ�น (Non-Japanese affiliated
company)
ผู้ที�ได้รับข้อเสนอการจ้างงาน (Job Offer Recipient)
ผู้ฝ�กงาน (Intern) ของบริษัทในเครือญี�ปุ�น

1

2

** หมายเหตุ: ไม่สามารถใช้ นามบัตร (Business Card) แทนได้

3 ชําระค่าลงทะเบียน
ชําระค่าลงทะเบียนอบรม จํานวน 5,000 บาท/ท่าน
และแนบหลักฐานการชําระเงินทางอีเมล

ได้รับอีเมลยืนยันการชําระเงิน พร้อมแนบใบเสร็จรับเงิน
(Receipt)

Receipt/Tax Invoice

Applicant No.
Applicant Name
Address

Receipt No. xxxxx
Date of Receipt. xxxxx

Subsidy Certification Number
Course Title
Batch Number
Training Period

Remarks Section:
The unit price of participation fee is the amount after deducting the subsidy of 5,000 THB from the original participation fee of 10,000 THB

Invoice No. Description Amount (THB)
xxx Participation Fee 10,000

Total fees before tax 10,000

VAT 7% 700

Total fees collected 10,700

หมายเหตุ
AMEICC สนับสนุนค่าใช้จ่าย
หลักสูตรไม่เกิน 50% ต่อท่าน

สอบถามข้อมูลเพิ�มเติม info@simtec.or.th033 047 800 SIMTEC







Well-equipped learning facilities for all kinds of training, particularly designed as a
learning factory with a number of modern machines, instruments, and systems, 
simulating a real workplace, enhancing training effectiveness.
หอ้งเรยีนทีพ่รัง่พรอ้มในรปูแบบท่ีเหมาะสมกบัการฝึกอบรม เวริก์ชอปทีอ่อกแบบเปน็พิเศษในลกัษณะไลนก์ารผลติจาํลอง (Learning Factory) 
ที่ติดตั้งเครื่องจักรกลและเครื่องมือที่ครบครัน อุปกรณ์การเรียนการสอนอันทันสมัยที่เอื้อประโยชน์ต่อการฝึกอบรมให้ดําเนินไปได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ




